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1.  INLEDNING

1.1. TILL LASAREN

Vi gratulerar till valet av denna produkt. Ratt monterade och anvénda dr Kemppis svetsmaskiner
palitliga och héllbara. Ni kan 6ka produktiviteten med moderata underhallskostnader.

Syftet med denna bruksanvisning &r att ge en allmén beskrivning av svetsmaskinen och hur

den ska anvindas pa ett sdkert sitt. [ slutet av bruksanvisningen finns information om under-
hall samt tekniska data. Las bruksanvisningen noga innan ni tar maskinen i bruk, eller utfor det
forsta underhéllet. Ytterligare uppgifter om Kemppis produkter och deras anvandning far ni fran
Kemppi eller fran Kemppis aterforséljare.

Kemppi forbehaller sig rétten till &ndringar av tekniska data i denna bruksanvisning.

I denna bruksanvisning anvénds foljande symbol som varning for livsfara eller risk for person-

skador:
A

Lés bruksanvisningens sdkerhetsinstruktioner och f6lj dessa.

1.2. PRODUKTBESKRIVNING

Promig 540R &r en svetsutrustning for robotiserad och automatiserad svetsning. Utrustningen
bestar av Promig 540R som har ett inbyggt robotinterface samt ett robotarmmonterat matarverk
Promig 120R. Dessa enheter ar anslutna till varandra via mellanledare.

Manuell reglering dr mojlig via utbytbara funktionspanel:

MXE: synergisk MIG/MAG-och pulsMIG-svetsning i krivande miljo. MXE-panelen kan
dven anvindas vid MMA-svetsning.

Tradmatarmotorns tachometer garanterar en noggrann och jamn trddmatningshastighet. Interfa-
cet hanterar alla féltbus signaler for automatiseringen.
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1.3. DRIFTSAKERHET

Lis noga igenom och f6lj sékerhetsforeskrifterna.
Ljusbagen och hett sprut

Ljusbagen skadar oskyddade 6gon. lakttag ocksa forsiktighet med reflekterande ljus fran ljusba-
gen. Ljusbdgen och hett sprut branner oskyddad hud. Anvénd skyddshandskar och skyddskléder
nér du svetsar.

Brandsékerhet

Svetsning klassificeras alltid som heta arbeten, f6lj gillande brandsékerhetsforeskrifter.
Avlédgsna littantdndligt material frdn svetsplatsens ndrhet. Ett godként slickningsredskap ska
alltid finnas vid svetsplatsen. Ténk pé riskerna vid svetsning av speciella objekt, t.ex. risken for
brand eller explosion vid svetsning i behéllare. Obs! Gnistor kan fororsaka brand flera timmar
efter avslutad svetsning!

Natspédnning

Tag aldrig med svetsmaskinen in i t.ex. tankar, bilar etc. Placera inte svetsmaskinen pa vatt
underlag. Kontrollera alltid kablarna innan du borjar svetsa. Defekta kablar dr brand- och
livsfarliga. Nétkabeln far inte utséttas for tryck och ej heller for heta arbetsstycken, eller vassa
kanter.

Svetsstromkretsen

Skydda dig sjélv genom att anvénda torra och hela skyddskldder. Arbeta aldrig pa vatt underlag,
eller med defekta kablar. Lagg inte elektrodhéllaren, brénnaren eller svetskablarna pa stromkaél-
lan eller annan elektrisk utrustning.

Svetsrok

Se till att ha god ventilation nér du svetsar. Vidtag sarskilda skyddsatgarder nér du svetsar
metaller som innehéller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller beryllium.
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2. INSTALLATION

2.1. MANOVERPANEL OCH ANSLUTNINGAR

2.1.1. Promig 540R styrenhet

MXE funktionspanel
Panellas

Brytare for trdidmatning

Brytare for gasspolning

Indikering Gverstrom motor

Signalkabelanslutning

Plats for annan anslutning

Plats for skyddsbrytare for
/ gasspolning

Svetsuttag (+)
~____ Faltbus anslutning for robot

/

- Signalkabelanslutning (Probus)

Analog signal till robot

[— Anslutning for spanningsmétning (—)

Signalkabelanslutning
(till andra 120R)

Signalkabelanslutning (120R eller span-
ningsreglerat tradmatarverk SWF)

- Svetsstromsanslutning

Signalkabel till PRO-stromkélla

© KEMPPI OY Promig 540R, Promig 120R/0423 - 5



2.1.2. Promig 120R tradmatare

Brytare for gasspolning

Brytare for kalltradmatning

Euroanslutning for robotpistol

Anslutning for tryckluftsrensning

Motorpistolanslutning

Snabbkoppling kylvitska

Signalkabelanslutning
(Promig 540R)

Brytare for gasspolning

Tradledningansluting

Svetsstromanslutning

ProMiG

© +

COR TROL
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2.3. DELAR AV TRADMATARMEKANISMEN
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2.4. SAMMANSTALLNING AV MIG-SYSTEMET

Montera anldggningen enligt f6ljande anvisningar samt med hjélp av monteringsinstruktioner
som levereras tillsammans med utrustningen.

1. Montering av stromkalla

Lés paragrafen: “MONTERING” i monteringsinstruktionen for PRO-stromkélla och utfér mon-
tering enligt den.

2. Montering av PRO-stromkalla till transportvagn

P 20, se luftkylt MIG-system

P 30W, se vitskekylt MIG-system

P 40, se luftkylt MIG-system

3. Stéll PROMIG pa stromkallan och las den med bultar till stromkéllans handtag.
4. Installation av féltbus kortet

MXE, se monteringsinstruktion 4279220

Oppna sidoplaten och installera filtbuskortet ovanfor interfacekortet med tva M3 muttrar. Se
monteringsanvisningarna.

Interfacekort ""ﬁl
Filtbuskort - 2
M3 mutter

5. Koppling av kabel

Koppla kablarna enligt paragrafen "JENHETERNA, TILLBEHOR, KABLAR”.

6. Max. tramatningshastighet

Vid leveransen har enheten max. tradmatarhastighet dvs 18 m/min, som ér tillrackligt for de
flesta svetsapplikationer. Om du behover hogre hastighet, kan du 6ka trddmatningshastigheten
till 25 m/min genom att byta drivhjulet pd motorns axel. Ett stort drivhjul levereras (D40) med
matarenheten.

Hastigheten andras vid behov enligt foljande:

— Tabort sidoplattan och ta bort JUMPER 3 fran styrkortet AOO1, detta édndrar regleromradet
till 0-25 m/min.

JUMPER 3
.-""-.-.-.. h
-_-___.-
1 3 & F B 1A L
I mrax. iSemimin [
I AR &5 m i man |
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— Lossa spannarmen (20). Avlagsna de nedre matarrullarna (21). Losgdr skruven (23) och dess
bricka. Avldgsna D28-drivhjulet (24) frdn motorns axel.

— Losgor skruvarna (25) (3 st) 1 varv. Montera D40 drivhjulet pd motorns axel. Montera skruv
(23) med tillhérande bricka.

— Sétt i matarrullarna (21) pa axlarna.
— Lyft motorn sa att kuggspelet mellan drivhjulet och bdda nedre matarrullarna dr ca 0,2 mm.

— Spénn skruvarna (25). Kontrollera kuggspelen, korrigera motorns lége. Skruva fast skru-
varna pa matarrullarna (22).

A Ett for litet spel mellan drivhjulet och matarrullarna belastar motorn. Ett
for stort spel kan fororsaka snabb slitage av matarrullarna och drivhjulet.

3. MONTERING AV MIG-SYSTEM

3.1. TILLBEHOR ENLIGT TRADDIAMETER

PROMIG-matarrullar finns som slita, rifflade eller med U-spar for olika behov.
Matarrullar med slatspar:

Universal matarrulle for svetsning med olika tradar.
Matarrulle med rafflat spar:

Spciell matarrulle for fyllningstrad och staltrad.
Matarrulle med u-spar:

Matarrulle avsedd speciellt for aluminiumtrad.

PROMIG-tradmatarrullen har tva spar. Lampligt spar fas genom att flytta brickan fran rullens
ena sida till den andra beroende pa traddimensionen. Drivhjulsbrickan ska monteras pa samma
sida som matarhjulsbrickan.

Matarrullarna och mellanmunstycken &r firgade for att underlétta identifikationen.

10 — Promig 540R, Promig 120R/0425 © KEmPPI OY



3.2. MONTERING AV MIG-SVETSPISTOL

For att forsékra storningsfri svetsning ér det bést att kontrollera fran bruksanvisningen att pisto-
lens trddledare och kontaktmunstycke passar for rekommenderade svetsningstradsdiameter och
typ. En for trang tradledare kan orsaka storningar i tradmatningen samt dverbelasta matarverks-
motorn (detta dr symptom pa tradledarblockering).

Forsdkra att svetspistolens anslutning ar spand.

Niér du anvénder vétskekyld pistol, montera vattenslangarna enligt bilden.

Felsignallampan for PROMIG 540R ér tecken pé overbelastning i matarverksmotorn. Signal-
lampans funktion dr foljande (se ocksa felkoderna):

Matarverksmotorn dr en aning 6verbelastad t ex pga téppt pistol. Da blinkar felsignallampan.
Om belastningen &r for stor sténger systemet av tradmatningen samt indikerar Err 9 pé panel-
displayen.

Felmeddelandet aterstdlls med en startsignal men skulle felet kvarsta visar maskinen felmedde-
landet igen.

3.3. AUTOMATISK TRADMATNING TILL PISTOLEN

Den automatiska tradinmatningen i PROMIG-tradmatningsenheter mdjliggor snabbare byte av
tradrulle. Nar man byter rullen behdver inte spannarmen 16sgoras eftersom traden 16per direkt
till ratt tradlinje.

bricka for sparval

— Sékerstill att matarrullens spar motsvarar det anvénda tillsatsmaterialets diameter. Matarrul-
lens spér véljs genom att man flyttar pd sparbrickan framfor eller bakom matarrullen.

— Kontrollera att trddens dnda 4r rak pd 20 cm langd och toppen é&r trubbig (fila vid behov). En
vass tradspets kan skada svetspistolens tradledare och kontaktmunstycke.

Den automatiska matningen kan nagon gang misslyckas med tunn trad (Fe, Fc, Ss: 0,6...0,8 mm,
Al10,8...1,0 mm). Da maste man lossa spannarmen och trd trdden for hand genom matarrullarna.

— Skjut trdden genom inloppsmunstycket vidare énda till matarrullarna. Lossa inte pa spénnar-
men!

—  Tryck pa knappen till manuell tradmatning och skjut pa traden nagot, tills trdden gar genom
matarrullarna in i svetspistolen. Kontrollera att traden &r i sparet pa matarrullarna.

— Hall in knappen till manuell trddmatning tills trdden kommer ut i kontaktmunstycket.

3.4. JUSTERING AV TRYCK

Justera spannarmens tryck med justerskruven (20) sa att matarrullarna slirar ndgot pa traden nir
man bromsar trdden for hand vid kontaktmunstycket.

Q For hart tryck pa spinnarmen fororsakar tillplattning av triden och dirmed
lossning av ytbeliggningen samt 6kar matarrullens slitage och friktion.

© KEMPPI OY Promig 540R, Promig 120R/0423 - 11



3.5. EFTERSTROMTIDEN

Maskinens elektronik reglerar svetsavsluten pa ett sddant sétt att trdden inte branner fast kon-
taktmunstycke eller arbetsstycke.

3.6. ATERLEDARE

Anvind minst 70 mm2 kablar. Tunnare tvérytor kan fororsaka en dverhettning i isolering och
anslutningar. Kontrollera att den anvianda pistolen ldmpar sig for hogsta svetsstrom.

Anvand aldrig en skadad pistol!

3.7. SKYDDSGAS

Q Hantera gasflaskan forsiktigt. Det finns risk for kroppsskador om gastuben
eller ventilen skadas!

Nér man svetsar rostfritt anvinder man normalt gasblandningar. Kontrollera att gasflaskans
ventil ar lamplig for gasen. Gasflodet justeras enligt svetseffekten. Ett lampligt fldde dr normalt
8—15 1/min. Om gasflodet dr olampligt blir svetsfogen pords. Kontakta din lokala Kemppi-ater-
forsdljare for val av gas och annan utrustning.

3.7.1. Installation av gasflaska

Fist gasflaskan alltid stabilt till vertikal stillning pa véggstillningen som tillver-
A kats speciellt for den. Sting flaskventilen alltid efter svetsstoppet.

Regulatorns delar

Gasflaskans ventil
Skruv for tryckreglering
Kopplingsmutter
Slangkoppling
Hylsmutter

Manometer for gasflaskan

Qo g aow

Manometer for gasslangen

Foljande installationsanvisningar géller for de flesta regulatortyper:

1. Stig at sidan och 6ppna gasflaskans ventil (A) for ett 6gonblick for att blasa bort eventuella
orenheter fran ventilen.

Vrid pé tryckregleringsskruven (B) tills inget fjadertryck kénns.
Stang nalventilen om regulatorn ar forsedd med en sadan.

Fést regulatorn pa gasflaskaens ventil och spann muttern (C) med en lamplig nyckel.

A

Installera slangkopplingen (D) och hylsmuttern (E) i gasslangen och spann med en
slangklamma.

6. Koppla slangen pa regulatorn och den andra dnden i trddmatarenheten.
Spénn hylsmuttern.
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7. Oppna gasflaskans ventil 1dngsamt. Gasflaskans manometer (F) visar trycket i tuben.
OBS! Tom aldrig gasflaskan helt. Den skall fyllas da trycket sjunkit till 2 bar.

8. Oppna nélventilen om regulatorn ir forsedd med en sadan.

9. Vrid regleringskruven (B) tills slangens manometer (G) visar dnskat flode (eller tryck).
Nar flodet justeras skall stromkéllan vara pakopplad och svetspistolens strombrytare
samtidigt vara intryckt.

Stang gasflaskans ventil efter avslutad svetsning. Om maskinen kommer att vara oanvind en
langre tid skall tryckregleringsskruven 6ppnas.

3.8. HUVUDBRYTARE I/O

Nér du vrider huvudbrytaren for PRO-stromkallan till I-ldge, tinds signallampan bredvid den
och anldggningen ar svetsfardig. Anldggningen aterstdlls pa den svetsmetod med vilken svetsa-
des sist innan man vred huvudbrytaren till 0-ldge.

Starta och sting alltid av maskinen med huvudbrytaren, anviind inte
A stickproppen som brytare.

3.9. FUNKTION AV KYLENHET (PROCOOL 10, PROCOOL 30)

Funktionen av kylenheten dr styrd s att pumpen startas nér svetsningen startas. Efter svetsnin-
gen fungerar pumpen ca. 5 min och kyler vétskan till omgivningstemperatur.

Lés i bruksanvisningen for kylenhet om felsituationer i vétskecirkulationssystemet och om
skyddandet mot pistol- och andra skador.
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4. MXE FUNKTIONSPANEL

MXE funktionspanel beskrivs i den manual som levereras tillsammans med MXE.

Undantag i MXE:s funktioner vid robotanviandning:
- 4T-funktion ej aktiv

- pistolfjarreglering ej aktiv

- 63 minneskanaler

Andra funktioner relaterade till robotanvandning:

MXE-panelen kan anvindas vid normal panelreglering med instéllningen MEMORY OFF och
LOCAL. Brytaren pé maskinens front stills i position MANUAL. Alla instéllningar gors fran
panelen. I detta fall kan maskinen startas och stoppas fran roboten.

Om MXE-panelen stills i REMOTE-ldge, kan instéllning av trddmatningshastighet/
spanning eller effekt/finjustering regleras analogt med robot.

Minneskanaler kan programmeras enligt beskrivning i MXE-panelens bruksanvisning.

Vid éterkallande av minneskanaler kan du med robot vilja om du vill anvénda aterkallade
vérden frén minnet for trddmatningshastighet/spanning eller effekt/finjustering, eller om dessa
vérden styrs analogt med robot (se teknisk manual).

Vid reglering av minneskanaler med robot, stills minnesfunktionerna till MEMORY ON.
Brytaren stills i lage AUTO.

OBS! Pa minneskanal 0 (= ingen minneskanal vald) hdmtar maskinen alltid den minneskanal
som senast var i bruk.
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5. OVRIGA FUNKTIONER

Val av luft / vitskekyld pistol gors fran brytare bakom dorren.
Tradmatningens provbrytare finns i frimre delen av styr- och tradmatningenheten.

— strdom som anvénds av matarverksmotorn syns pa I/A - displayen och motorpistolens strom
syns pa V - display

— Tradmatningens provhastighet ges enligt panelreglering
Gasens provbrytare finns pa styr- och tradmatningsenhetens frame del

— Test av gasflode och magnetventilen

Magnetventilen dr monterad i tréidmatningsenheten men kan vid behov monteras i styrenheten
dér det ocksa finns en monteringsplats for den.

Gasvakten kan monteras i styrenheten.

Innanfor styrenheten finns plats for 20 kg:s tradrulle.

6. BYGLINGSFUNKTIONER

1. Val av tradmataradress

1234567389101112
I]D O o o o o o o o o o 102,Setl
nu O 0o o o o o o O o o 105,S€t2

2. Robotens styrspdanningsomrade fér analoga kanaler
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3. Val av max tradmatningshastighet fér tradmatarenhet 1
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LD [m} a a a [m} a [m} [m} a [m} [m}

o DI]D 0o o o o o o o o 0_25m
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0-25 m/ min
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o

© KEMPPI OY Promig 540R, Promig 120R/0423 — 15



5., 6. Tradmatare- och motorpistolval

—

8 9101112 for endast en tradmatare

[m)

4

56 7

o o o o O

[m)

o

o

o o o O o

[m)

o

o

for en tradmatare och motorpistol

o o o o O

o

o o o 8 o

[m)

fOr tva tradmatare

[m)

o

oo oo ¢j anvéand

o

/_/_/_/_/D_/_/_/_

- N

8. Motorpistolval

o

6

Hulftegger (3,3 kohm)

o

9101112

o

o [m) [m) [m) [m)

Binzel, vattenkyld (6,8 kohm)

o

o o oo oo Binzel, gaskyld (10 kohm)

o

o

Dinse (22 kohm)

/_/_/_/_/D_/_/_/_

o

9. Ej anvand

.D —

10. Ej anvédnd

11. Dynamikjustering vid 1-ratts och normal MIG

123456789101112

CEEEEEEEEEE B Dynamikjustering frin MXE panelen (eller utan panel
CEEEEREEEEE B fran AOO1/R165)

LD a [m} a [m} [m} a [m} a [m} a [m}

e ocecconn: Dynamikjustering genom faltbus

12. Gasventil styrning

1

8 9101112

o

o o [m)

o

oo Gasventilen styrs via faltbus

o

o o [m) [m)

o

SV V-]

o o [m) o

Gasventilen styrs internt av Promig 540R

=l
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7. FELKODER AV PANELER

Felkoder rader anvindaren om svetssystemets felfunktioner. De syns pA MC/ML -panelen.
Err2 Stromkéllan ar instélld pA MMA- eller TIG-svetsning.

Err3 Samma fel som vid Err 2, men upp (+) / ner (—) knapparna dr aktiva pad PX-panelen
(valbar).

Err4 Vattenenhet (Procool 10 / 30) startar inte (kontrollera gas / vattenbrytaren).

Err5 Vattenenhet (Procool 10 / 30) har kylningsfel (6verhettningssensorn eller tryckbrytaren
har reagerat eller enheten har inte tryck i vétskecirkulationen).

Err 6 Vattenenhet (Procool 10 / 30) har startat normalt, men tradmatningsenheten (Promig
520R) har forlorat kontakt med vattenenheten (kontrollera mellanledar- eller kopplingfel).

Err9 Overbelastning av matarverksmotorn som kan ha fororsakats av blockerat tradror i
pistolen eller av en krokt pistolkabel.

Err 10 PRO-stromfordelaren rapporterar nér fel nér start informationen har sénts frdn Promig
520R. Funktionen av PRO-stromkallans virmeskydd har stoppat svetsningen.

Err 14 Overspinning i Promig 520R bruksspinning.

Felkodens display forsvinner om felet korrigeras vid foljande start.

8. SERVICE OCH FUNKTIONSSTORNINGAR

Vid service p4 PROMIG bor man ta hansyn till belastningens art och speciellt till miljofaktorer.
En fackmassig anvdndning och en fornuftig underhéllsservice garanterar en storningsfri funk-
tion utan ovintade driftsavbrott.

Minst en géng per halvéar bor nedanstdende serviceatgérder utforas:

Kontrollera och utfor foljande:

— Slitage i matarrullarnas styrspar. Utvidgade spar fororsakar
storningar i traidmatningen.

— Slitage pa tradledare av matarverket. Slitna matarrullar och
tradledare bor kasseras.

— Att tradnippeln i slangpaketets anslutning ligger sa nira
matarrullarna som mojligt, dock utan att beréra dem, och att
tradens bana mellan tradledarmunstycket och matarrullarnas
styrspar &r rak.

— Instillningen av bobinnavets broms justeras till ritt vérde.

— Elektriska anslutningar skall kontrolleras och repareras.

&

tva gdnger
om aret

*  rengOr oxiderade ytor
*  spénn at 16sa skruvforband

Rengor anldggningen fran damm och smuts.

A Vid rengoring eller torkning med tryckluft, skydda dina 6gon med fackmaéssigt
ogonskydd.

Vid driftstorningar ta kontakt med nirmaste auktoriserade KEMPPI-serviceverkstad.
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9. BESTALLNINGSDATA

Tradmatarenheter
Promig 540R styrenhet for trdidmatning..........cccceeeveeeenenencnnenne. 6231540
Promig 120R tradmatningsenhet...........ccccooveverienininienenenceene, 6236320
Féltbuskort
Faltbuskort INterbus S .......c.eeviuiiiiiiiiiiieceeececeee e 97741201BC
Féltbuskort Interbus s optical .........cccvveeiieiciiiiiiiiiecee e, 97741201BO
Faltbuskort Profibus .........ccoveviieiiieniiciieieceie e 9774120PRF
FAltbuskort DeVICENEL........cc.vevvieriieiieiieieeiceie et 9774120DEV

Tillbeh6r Promig 540R

MXE-SEYTPANE ..ottt 6263504
Prosync 50 -synkroniseringsenhet............cccceeeeviiiiiieeiieenieenieeeieens 6263121
SPANNINGSACLEKLOT ...vvviiiiiieeiie ettt e 4289560
SOMACLEKLOT ...t 4288790
Nav fOr tradbobin ......cc.eevviiiiiiieiieceeeee e 4289880
Stréomkalla
Kemppi Pro Evolution 3200..........ccccieiiieiiieiiieeiie e 6131320
Kemppi Pro Evolution 4200..........cccveevieeiieniieniieieeniieieeie e 6131420
Kemppi Pro Evolution 5200..........ccceeeievieniienieniieniieeeieeieeieeieens 6131520
Kylenhet
PROCOOL 101ttt 6262012
PROCOOL 30, eeeeneeeneeaeeees 6262016
Kablar
Spéanningsmonitorkabel .............cccoceviiiiiiiniiinii 4288700
FOrgreningsanslutning ..........coceeveeriieiienienieeeieeieee e 9771637
Mellanledarekombination.............c...c....... S Mttt 6260421
.................................................................. 10 M. 6260425
Aterledare ..........coooveeeeveeeeieeeeeeeeean 50 mm2.....5m............ 618451
.................................................................. 50 mm2...... 10 m .......... 618451
Aterledare ..........ocooeeeeeeeeeeeeeeen 70 mm2...... S5MmMan.. 618471
.................................................................. 70 mm2...... 10 m .......... 618471
MIG-pistoler till robot- och automatsvetsning
MT-5TMW s 1,5m/SK. 6255156
MT-5TMW e 1,5 m /K30 6255157
MT-5TMW e 3,0m/SK. 6255158
MT-STMW s 3,0 m /K30 6255159
Transportvagn
P20 e 6185261
P 3O e 6185262
PrA0. e e et 6185264
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10. TEKNISKA DATA

Promig 540R, Promig 120R

Bruksspénning (skyddsspanning)
Anslutningseftekt
Belastningsférmaga 80 % ED
(nominella vdrden) 100 % ED
Funktionsprincip

Diameter for matarrullar

Tradmatningshastighet I
II
Tillsatsmaterialtradar o Fe, Ss
@ Rortrad
o Al
Tradbobin max. vikt

max. storlek
Pistoluttag
Funktionstemperaturomréade

Lagringstemperaturomrade

Skyddsklass

Promig 540R

Yttermatt langd

(utan handtag) bredd
hojd
vikt

Promig 120R

Yttermatt langd
bredd
hojd
vikt

50 vDC
100 W

520A

400 A
4-rulls-matning
32 mm
0...18 m/min
0...25 m/min
0,6...2,4 mm
0,8...2,4 mm
1,0...2,4 mm
20 kg

2 300 mm
Euro
-20...+40 °C
-40...+60 °C
IP 23

620 mm
230 mm
480 mm
20 kg

319 mm
152 mm

67 mm
8 kg

Anliggningarna uppfyller kraven fér CE-mérkning.
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PL 13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND
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KEMPPIKONEET OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S - 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 59 078 300

Telefax (08) 59 082 394

e-mail: sales.se @kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel (076) 5717 750

Telefax (076) 5716 345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.
S.A. au capital de 5 000 000 F.

65 Avenue de la Couronne des Prés

78681 EPONE CEDEX
FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45
e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraB3e 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl @ kemppi.com

KEMPPI SWITZERLAND AG
Chemin de la Colice 4
CH-1023 Crissier/ Lausanne
SUISSE

Tel. +41 21 6373020

Telefax +41 21 6373025
e-mail: sales.ch@kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)

Ingleburn NSW 2565, Australia
Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999
e-mail: info@kemppi.com.au
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